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Die Erfindiing bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Stcucrn dcr Beheizting von Tunneltroclmern fiir groBe 
lackierte Gegenstande, insbesohdere von Fahrzeug- 
karosserien, mit allseitig in Richtung der Trockner- 
innenwande angeordneten und in den seitlichen Trock- 5 
nerwanden auch schrag zu diesen stehenden flachen 
Strahlkorpern, wobei . letztere durch die Gutbewegung 
ein- bzw. ausgeschaltet werden. Bei bekannten Trock- 
nern, bei denen das Trockntingsgut von den seitlichen 
Trocknerwanden her sowohl quer als auch schrag zu lo 
seiner Durchlaufrichtung angestrahlt wird, sind alle 
StrahlkoTper standig eingeschaltet. Hierdurch wird 
keine gleichmafiige Trocknung aller Seiten des Trock- 
nungsgutes erzielt, da die Seitenwande beispielsweise 
einer Kraftfahrzeugkarosserie im Vcrhaltnis zu den 15 
Front- und Heckflachen mehr angestrahlt werden. 
Demgegeniiber wird gemafi der Erfindung vorgeschla- 
gen, daB die schragstehenden Strahlkorper dannselbst- 
tatig ein- bzw. ausgeschaltet werden, wenn die Front- 
bzw. Heckflachen der Trocknungsgutteile in deren ao 
wirksamen Strahltmgsbereich ein- bzw. aus diesem 
austreten. Auf diese Weise wird nidit nur eine gleich- 
maflige Trocknung unter Vermeidung von Erhitzungs- 
erscheinungen erreicht, sondem auch eine Energie- 
erspamis erzielt. Das Ein- und Ausschalten der 35 
schragstehenden Strahlkorper erfolgt durch die 
Trocteiungsgutbewegang. In diesem Zusanunenhang 
wird auf eine bekannte Trocknungsanlage ftir Textil- 
bahnen hingewiesen, bei der bei einer willkurlichen 
Andening der Trocknungsgutgeschwindigkeit die 30 
Strahiungsintensitat durch Zu- bzw. Abschalten von 
Lampen selbsttatig verandert wird. Diese Steuerung 
ist aber nicht abhangig von dem Eintritt bzw. Aus- 
tritt der zu trocknenden Gegenstande in das bzw. aus 
dem wirksamen Strahlbereich der einzelnen Strahl- 35 
korper. 

In weiterer Ausgestaltung des Haupterfindungsge- 
dankens wird vorgesclilageii, daB das Ein- and Aus- 
schalten der einzelnen Strahler bzw. Strahlkorper 
selbsttatig durch fotoelektrisches Abtasten der zu 40 
trocknenden Gegenstande erfolgt. 

Die Zeichnung zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung in schaubildlicher Darstellung, und zwaf 

Abb. 1 einen waagerechten Schnitt durch einen ge- 
mafl der Erfindung ausgebildeten Tunneltrockner und 45 

Abb. 2 einen Querschnitt nach der Linie2-2 der 
Abb. 1. 

Wie aus der Zeichnung ersichtlich, sind an den 
Seiten wan den 3 luid der Decke 4 des Tunneltrockners 
Strahlkorper 5^ 6, 7 bekannter Art. beispielsweise so- 50 
gcuannte Infrarotstahler, angeordnet. Die mit 6 und 7 
bezeichneten Strahlkorper sind parallel zu den Seiten- 
wanden 3 bzw. zur Decke 4 des Tunneltrockners ange- • 
ordnct, wahrend die mit 5 bezeichneten Strahlkorper 
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schrag zu den Seiteiiwanden stehcn, so daB sie auch 
die quer zur Tunnelofeniangsachsc liegenden Flachen 
dcr zu trocknenden Gegenstande besonders wirksam 
bestrahlen, wenn diese sich an ihnen vorbeibewegen. 
Die einzelnen Strahlkorper 5, 6, 7 konnen sowohl aus 
Hell- als auch aus Dunkelstrahlem bestehen. Der 
BodenS des Tunnels ist dagegen ausschliefilich mit 
Dunkelstrahlkorpem 9 belegt. . . 

Im oberen Teil der Abb. 1 sind zwei einaoder g^en- 
iiberliegende Strahlkorper^ruppen eingezeichnet. Die 
in der Abbildung unteren schragg^tellten Strahlkorper 
jener Gruppen sind eingeschaltet, wahrend die mitt- 
leren und schraggestellten oberen Strahlkorper bereits 
ausgeschaltet sind. Nur das Ileck des Wagenkastcns 
befindct sich noch im wirksamen Strahlungsbereich 
der bei den unteren, schraggestellten Strahlkorper. 

Wahrend bei den zweiten Strahlkorpergruppen von 
oben die obersten schraggestellten Straiilkorpergerade 
noch eingeschaltet sind, strahlen die parallel ange- 
ordneten Strahlkorper bereits die Seitenflachen des 
Wagenkastens an. Die unteren schraggestellten Strahl- 
korper sind dagegen nicht iA Betrieb, Bei den dritten 
Strahlergruppen sind ledigliph die parallel angeord- 
neten Strahlkorper in Betrieb. 

Bei den vierten Strahlergruppen befinden sich die 
unteren schraggestellten Strahlkorper bereits und die 
parallel zu den Seiten wanden angeordneten Strahl- 
korper gerade noch im Betrieb. Wird der Wagenkasten 
weitergefulirt, werden auch die unteren schraggestelK 
ten Strahlkorper ausgeschaltet, wie dies bei den 
nachsten Strahlergruppen geztigt ist. 

Bei den am Eingang des Tuimeltrockners angeord- 
neten Gruppen sind zunachst nur die oberen schrag- 
gestellten Strahlkorper eingeschaltet, wobei sich die 
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Strahlen uber die Stmiseite des 'Wagexikastens 
erstrecken. 

Die obenerwalmte Schaitung der einzelnen Strahler- 
gruppen, insbesondere der schurag angeordneten Strahl- 
k5rper 5, in Abhangigkeit* der-Bewegung der dureh 5 
den Tunnel gef orderten Gegenstande kann in einf acher 
Weise durch von Fotozellen gesteuerte Schalteinrich- 
tungen erfolgen, die in anderen Zweig^ der Teehnik 
ailgemdngebrauchlidi tmd daher in ihrenEinzelheiten 
dem Fachmann .so bekannt sind, dafi sie bier im tin- lo 
zebien nicht weiter eriautert zu werden brauchen. 
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insbesondere von Fahrzeugkarosserien, mit allsei- 
tig in Richtung der Trocknerinnenwande angeprd- 
neten nnd in den seitlichen Trocknerwanden audi 
schrag zu diesen stehenden flachen Strahlkdrpem, ao 
wobei letztere durch die Gutbewegung ein- bzw. 
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ausgescbaltet werden, dadurdi gekeunzeidmet, 
die schragstehenden Strahikdiper dann ein- ' 
aosgeschaltet werden, wenn die Front- bzw. H 
flachen der Gutteile in deren wirksamen St 
lungsbereich ein- bzw. aus diesem austreten. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gek 
zeichnet, dafi das Ein- und Ausschalten der 
zelnen Strahler bzw. Strahlergruppen selbsti 
durch fotoelektrisches Abtasten der zu trock 
den Gegenstande erfolgt. 
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